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Process lor making vase-shaped foam flower-arranging block - is 
shaped and steeped in bath of plaster or cement to cover all but 
upper surface of block, and then coloured and varnished 

MARGNON D 92.07.02 92FR-008297 
(94.01.07) A47G 7/06 
The process first moulds or sculpts a block of compact chemical 
foam (1) into a suitable vase shape. This is then stepped into a bath 
of wet plaster, cement or other moulding material so that the block is 
covered with the material (3), except for its upper surface (2). 

The covering material can be coloured to improve its 
appearance, and its outer surface is varnished (4) to prevent water 
loss. The flowers are pushed into the upper surface of the block. 

USE/ADVANTAGE - Fabrication of foam block for arranging 
fresh or dried flowers without needing container. (5pp Dwg.No.1/1) 
N94-035308 
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Presentoir floral unibloc par moulage a u tour da mousse compacts 

(57) ^invention conceme un precede consistant a enrober 
par moulage el/ou pulverisation un bloc de mousse com- 
pacte chimique preaiablement mis en forme esthetique par 
moulage et/ou sculpture afin d'y implanter des fleurs frat- 
ches ou sechees sans avoir besoin d'autre conteneur de 
presentation. 

Eile est constituee d'un bloc de mousse compacte chimi- 
que (1), mis en forme esthetique (et non pas cubique) dont 
la face supeneure (2) est destinee a {'implantation des 
fleurs, enrobe d'un moulage (3) eventuellement teinte et 
vemi (4). 

Ce precede est destine a la vente de presentations flora- 



chimique prealablement mise en forme. 
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DESCRIPTION 
- 1 - 

TITRE 

Prtsentoir floral unibloc par moulage autour de mousse compactc 
chimique prealablement mise en forme. 
DOMAINE TECHNIQUE DE L' INVENTION 
5 Decoration florale. 

INDICATION DE L'ETAT DE LA TECHNIQUE ANTERIEURB 
Differentes mousses compactes chimiques sont actuellement 
commercialisees, sous forme cublque, que les fleuristes et 
autres professionnels utilisent pour ^implantation de fleurs 

10 fraiches ou sechees afin d^btenir des presentations florales. 
Ces mousses ne pr£sentant pas un aspect esthetique presentable, 
les utilisateurs les emboitent, apr&s une mise en forme 
pr6alable, dans differentes poteries, vases ou autres 
conteneurs, afin de dissimuler la mousse et surtout dans le cas 

15 ou celle-ci est imbibee d'eau (fleurs fraiches) afin qu'elle nc 
se repande pas. 

Cette technique presente certains defauts : il faut des 
conteneurs, il faut tailler la mousse pour qu'elle prenne lc 
forme dudit conteneur, le covH; est alors onereux. 

20 EXPOSE DE L 1 INVENTION 

II s»agit de donner (par moulage ou sculpture) differentes 
formes esthetiques a la mottsse d£s sa fabrication et dc 
I'enrober ainsi mise en forme par trempage et/ou pulverisatior 
ou tout autre moyen parvenant k un r£sultat similaire. La mousse 

25 etant poreuse se prete tout a fait a ce moulage puisqu'ellc 
absorbe I'eau necessaire a la preparation du platre ou du ciment 
qui I'epouse done ensuite parfaitement. Les produits d'enrobag* 
envisages sont en platre et en ciment, mais d» autres produits 
pourraient etre utilises • Ces produits peuvent etre teintes 

30 avant leur enrobage autour de la mousse et ensuite, apres 
sechage, vermis afin d'eviter def initivement les fuites d'eau. 
La figure 1 represente un modele de moulage selon 1" invention. 
En reference a ce dessin, la partie centrale est constitute di 
bloc de mousse compacte chimique moule en forme de vase (1) dont 

35 la face super ieure (2) est destinee a 1 1 implantation des fleurs. 
Ce bloc est enrobe par le moulage teinte (3) sur lequel a etc 
applique un vernis (4). 
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On comprend que cette technique pr6sente diff6rents 
avantages : 

- I'utilisateur n'a plus besoin de tailler la mousse puisqu'elle 
a d6j£ ete mise en forme par le fabricant et que le moulage 

5 s* adapt e autour, 

- le cote esthetique est amellore tant par la multiplicity des 
formes que l'on peut donner au moulage que par les teintes que 
l f on peut lui attribuer, 

- la mousse enrobee sur cinq faces sur six (celle restant nue 

10 servira a 1 • implantation des fleurs) conservera plus longtemps 
l'eau qu'elle contient, 

- le prix de revient est nettement moins on£reux : ce proc£de 
permettant 1 1 elaboration d'un produit fini evite d'investir 
dans un conteneur alors que l'int^ret premier est la 

15 presentation florale contenue. 

Ce procgde est susceptible d 1 automat isat ion puisqu'il est 
possible de realiser k la chaine les moulages de mousse puis de 
les faire ainsi mis en forme defiler sur un tapis roulant d«ou 
un engin robot ise muni d'une extrdmitm en pince les saisirait 

20 pour les tremper dans les bains soit de platre soit de ciment ou 
autres avant qu'ils finissent leur parcours jusqu'a un plan de 
sechage puis un plan de vernissage par pulverisation egalement 
automatise. 
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REVENDICATIONS 



1) Procede de fabrication de bloc de mousse compact* 
chimique (1) mis en forme esthetique (et non pas cubique) pai 
moulage ou sculpture permettant le piguage, sur la seule face 
(2) du bloc de mousse qui restera visible apres realisation dc 
la revendication 2, de fleurs, fraiches ou s£ch£es. 

2) Procede de trempage dans un bain de pl&tre, ciment ou autre 
materiau (3) du bloc elabore selon la revendication 1 en vue dc 
l'obtention d"une presentation unibloc de ces deux Elements, 1c 
moulage dissimulant esthetiguement la mousse & 1" exclusion de s< 
partie superieure (2) destinee au piguage des fleurs. 

3) Procede selon la revendication 2 caracteris£ par la teinte dv 
moulage (3) afin d f en ameliorer Inspect esthetigue. 

4) Procede selon les revendications 2 et 3 caracterise en ce gu« 
le moulage (teint ou non) est vernis (4) afin d»6viter les 
fuites d"eau. 




FIG. 1 



